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KUP 20 szt PLYTEK W NOWYCH GATUNKACH
| ODBIERZ NOZ ZEWNETRZNY DO 17125 za 1 zt

NOWE GATUNKI BT15TN, BT20TN, BT30TN oraz do stali INOX BT35TN

OFERTA WAZNA DO 10,12,2015



=FN obr. wykanczajaca . E
tamacz wiéra FN jest zaprojektowany dla operacji Oznaczenie o
wykanczajacych przy duzych predko$ciach na CNMG 090304-FN ]
gtebokosci 0,08 mm do 0,3 mm Zakres posuwu CNMG 090308-FN o
na gtebokosci cigcia miedzy (0,2 to 2,5 mm). CNMG 120404-FN o0
Obszar zastosowania: DNMG 150604-FN Y
Gtebokos¢ (Ap): 0,2 - 2,5 mm TNMG 160404-FN o0
Posuw (f): 0,08 - 0,3 mm WNMG 080404-FN o0

-F2N obr. wykanczajaca om . 2 3
Wykanczajacy tamacz widra z profilem rézni- aczenie @:m
cowym, ktory zmniejsza strefe kontaktowa, a CNMG 120404-F2N ®
wiec poprawia bilans termiczny obrébki. DNMG 150604-F2N o
Obszar zastosowania: SNMG 120404-F2N ([ J
Gtebokosc (Ap): 0,5 - 2,5 mm TNMG 160404-F2N °
Posuw (f)i 0,05-0,25 mm WNMG 080404-F2N )

&
tamacz wiéra SN zapewnia dodatni kat natarcia Oznaczenie E
oraz wysokiej wytrzymato$ci krawedz skrawa- CNMG 120408-SN °®
jaca w $rednich obcigzeniach w szerokiej
gamie materiatow. Zalecana do ogdlnego DNMG 150606-SN d
zastosowania na wszystkich rodzajach stali TNMG 160408-SN o
nierdzewnej. Obszar zastosowania: WNMG 060404-SN ®
Gtebokos¢ (Ap): 1,0 - 3,5 mm WNMG 060408-SN ()
Posuw (f): 0,15 - 0,35 mm WNMG 080408-SN (]
I =RFN obr. érednia  Lamacz ten zapewnia doskonatg kontrole wiora
przy niskich i $rednich sitach skrawania. Oznaczenie ]
Swobodne tamanie widra w szerokim zakresie ‘B
lekkich i $rednich obcigzen. Zalecany do CNMG 120408-RFN )
stosowania dla stali weglowych. DNMG 150608-REN P
Obszar zastosowania:
TNMG 160408-RFN [ ]
Gteboko$¢ (Ap): 0,5 - 4,0 mm P
Posuw (f): 0,15 - 0,5 mm WNMG 080408-RFN o
I -RN obr. zgrubna i $rednia Oznaczeni 283
Alternatywny tamacz witra do $redniego i zgrub- aczenie @ o m
nego skrawania stali i stali stopowej. Pierwszy CNMG 120408-RN ° PY
wybor do Srednio-ciezkich warunkow obrébki. CNMG 120412-RN PY
Obszar zastosowania:
Glebokost (Ap): 0,5 - 5,0 mm BNMGE150608-RN oo
Posuw (f): 0,4 - 0,8 mm DNMG 150612-RN ([ J
SNMG 120408-RN ( M ]
TNMG 160408-RN ( 3 J
TNMG 160412-RN ( J
WNMG 080408-RN ( M
WNMG 080412-RN )

- Gatunek

Opis

BT15

Pierwszy wybér do operacji wykonczeniowych. Odporny na $cieranie. Do szerokiego
spektrum materiatéw ( stal, zeliwo, stali nierdzewna i stopy zaroodporne ).
Stosowany przy wysokichch predkosciach skrawania. Powtoka wielowarstwowa zawier-
ajaca warstwe TIALN i TICN oraz dodatkowa warstwe TiN na powierzchni natarcia.

BT20

Ogoélnego przeznaczenia. Wzbogacony rdzen, ktdry jest wyjatkowo odporny na odksz-
tafcenia, a takze odporny na pekanie. Powtoka wielowarstwowa zawierajaca TiALN, aby
zwigkszy¢ odpornas¢ na ciepto oraz dodatkowg warstwe TiN na powierzchni natar-
cia. Jest on uzywany do obrobki stali na predkosciach nizszych niz BT15.

Weglik odporny na udarno$é. Powtoka wielowarstwowa zawiera tlenek aluminium
do dodania dodatkowego ciepta i odporno$¢ na zuzycie. Jest on uzywany do obréb-
ki stali przy nizszych predkosciach niz BT20. Gatunek ten jest przeznaczony do
operacji wymagajacych skrawania przy niskich predko$ciach oraz w warunkach
obrébki przerywanej, a takze w uktadach OUPN o niskiej sztywnosci.

Powlekany wielowarstwowo weglik, opracowany do stali nierdzewnej i stopow
zaroodpornych. Ten weglik jest uzywany tylko w potaczeniu z famaczem wiéra SN.
Pierwszy wybor dla aplikacji ze stali nierdzewne.
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